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Beschreibung 

Zylinder mit einem Zylinderkorper und wenigstens einem Greifer 

Die Erfindung betrifft einen Zylinder mit einem Zylinderl<6rper und wenigstens einem 
Greifer gemaR dem Oberbegriff des Anspruclis 1 . 

Ein solcher Greiferzylinder tragt an seiner MantelflSclie einen oder mehrere Greifer, die 
zwischen einer Stellung, in der sie ein fQlirendes Ende eines auf dem Greiferzylinder zu 
befdrdemden StQckes Flachmaterial gegen die MantelflSche gedrOckt halten, und einer 
Freigabestellung beweglich sind, in der sich das Flachmaterial von dem Zylinder wieder 
Idsen kann bzw. ein neues StQck Flachmaterial aufgenommen und eingeklemmt werden 
kann. Im Allgemelnen fuhren die Greifer zwischen diesen zwei Stellungen eine 
Schwenkbewegung aus. Da die zum Festklemmen bzw. Freigeben eines Produktes zur 
VerfOgung stehenden Zertspannen kurz sind, muss die Schwenkbewegung eine hohe 
Geschwindigkeit haben, und die Bewegungsamplitude zwischen der Klemmstellung und 
der Freigabestellung des Greifers sollte so klein wie mdglich sein, um Material 
strapazierende starke Beschleunigungen in Grenzen zu halten. 

Um eine Beschadigung eines nachellenden Endes eines von einem Greifer auf dem 
Zylinder gehaltenen Stuckes Flachmaterial durch die Bewegung eines in Umfangsrichtung 
am Zylinder nachfolgenden Greifers beim Festklemmen eines nachfolgenden StQckes 
Flachmaterial zu vermeiden, sind die meisten Greiferzylinder ausgelegt, um 
FlachmaterialstUcke aufzunehmen, die dem Greiferzylinder Jewells voneinander 
beabstandet zugefQhrt werden, so dass sich die FlachmaterialstQcke Jewells unter 
Ausbildung einer LQcke zwischen aufeinanderfolgenden Stucken an den Greiferzylinder 
aniegen und der Greifer sich in der LQcke bewegen kann, ohne das Jewells 
vorhergehende StQck zu berQhren. Wenn diese FlachmaterialstQcke zuvor durch 
Abschneiden von einem kontinuieriichen Strang hergestellt werden, so mQssen die 
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abgeschnittenen StQcke, urn einen solchen Zwischenraum zu eizeugen. auf eine 
Geschwindigkeit beschleunlgt werden, die hfiher als die des Stranges vor dem Schneiden 
1st. Wenn aber ein Ffirdersystem, das die von dem Strang abgesclinitlenen Produlrte nach 
dem Schneiden weiterbefSrdert. schneller l§uft als der zugefQhrte Strang, so fOhrt dies zu 
Sciilupf und damitzu Reibung zwischen dem Fdrdereystem und einem darin 
eindringenden fQlirenden Absciinitt des Stranges. der sich vor dem Absclinelden 
notwendigenvelse noch mit der ursprQngllchen Geschwindigkeit des Stranges bewegt. Bel 
Flachmaterial mit einer empfindiichen OberflSche wie etwa frischen Druckerzeugnissen 
kann diese Reibung die QualltSt der OberflSche beeintrSchtigen. zum Beispiel durch 
Schieifspuren am Bedruckstoff oder Verwischen von Farbe. Wenn sich die 
FlachmaterialstQcke aus einem Stapel von unterelnander unverbundenen Bogen 
zusammensetzen. tritt Qberdles das Problem auf, dass unterschlediiche Reibung an den 
verschiedenen Seifen des Stapels dazu fQhren kann, dass die Bfigen gegeneinander 
verschoben werden und der Stapel auseinandergezogen wird, was die Weiterverarbeltung 
des Stapels erheblich erschwert. 

Besonders problematisch ist es. wenn die Flachmaterialsttlcke unmittelbar in Kontakt mit 
dem Greiferzylinder vom Strang abgeschnitten werden, zum Beispiel durch einen 
rotierenden IVIesserzylinder, der mit dem Greiferzylinder zusammen einen Schneidspalt 
begrenzt und zusammenwirkend mit einem Widerlager des Greiferzylinders den Strang 
durchtrennt. Damit sich der zu schneldende Strang gleichmSBig an die OberflSche des 
Greiferzylinders aniegt, mussen die Greifer in der Lage sein, ins Innere des 
Greiferzylinders abzutauchen. Nachdem ein FiachmaterlalstCIck vom zugefQhrten Strang 
abgeschnitten worden ist, steht nur eine sehr kurze Zeit zur VerfQgung, um die neu 
entstandene fuhrende Kante des Stranges mit einem Grelfer zu fassen und gegen die 
Oberfiache des Zylinders zu drucken. Der Weg zwischen der versenkten Stellung des 
Greifers und der ausgefahrenen. das Flachmaterial gegen den Zylinder driickenden 
Stellung ist jedoch lang und erfordert eine hohe Geschwindigkeit der Greiferbewegung, 
die nur mit einer hochwertlgen, kostspieligen Antriebsmechanik realisierbar ist. AuBerdem 
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ist der VerschleiB und damit die StoranfSlligkeit der Antriebsmechanik urn so grSBer, je 
hSher ihre Betriebsgeschwindigkeit Ist. 

Aus EP 09 31 748 B1 ist ein Grelferzylinder bekannt, der von einem zugefOhrten Strang 
abgetrennte Dmckerzeugnisse voreilungsfrel. das helBt ohne Abstand zwischen den 
aufeinanderfolgenden Daickeizeugnissen, zu fdrdem vemiag. Bei diesem Greiferzyllnder 
Ist ein Greifer an elner im Zylinder schwenkbar gelagerten Welle Qber einen 
Translationsmechanismus montiert, der den Greifer gekoppelt an die Schwenkbewegung 
zu einer Parallelverschiebung antrelbt. Dieser Translatkansmechanismus dient dazu, den 
Greifer zwischen seiner versenkten Stellung und einer Qber die MantefflSche des 
Zylinders vorspringenden Stellung zu veifahren, aus der heraus er urn die Welle 
geschwenkt werden kann, urn die fQhrende Kante eines Stranges von Druckerzeugnissen 
gegen die ZylinderoberflSche zu drOcken. 

Es ist weder erlSutert, wie der Translationsmechanismus aufgebaut sein soil, noch wie die 
Bewegung des Translationsmechanismus angetrieben werden soil. Eine mechanische 
Kopplung an die Drehung des Greiferzylinders wOrde ein aufwendiges Getriebe erfordem. 
Es ware zwar auch denkbar, ein elektrisches Oder hydraulisches Antriebsaggregat fOr die 
Verschiebung vorzusehen, das gemeinsam mit dem Greifer urn die Welle schwenkt, doch 
stent sich hier das Problem der ZufQhrung von Antrlebsenergie, und auBerdem wOrde ein 
solches Antriebsaggregat das Tragheitsmoment des zu schwenkenden Greifers deutlich 
erhehen und damit die en^lchbare Geschwindigkeit der Bewegung des Gteifers 
reduzieren. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder mit einem ZylinderkSrper und 
wenigstens einem Greifer zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelflst. 
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Wie der aus EP 09 31 748 B1 bekannte Greiferzylinder nutzt der vorliegende 
Greiferzylinder zum VerkQrzen der Bewegung zwischen der eingefahrenen Stellung und 
der Klemmstellung des Greifers zusStzIich zur Schwenkbewegung eine 
Translationsbewegung, allerdings mit dem Unterschled, dass ein die Translation 
antreibender Mechanismus niclit zusammen mit dem Greifer um dessen Schwenkachse 
schwenkbar ist und so dessen TrSgiieitsmoment erhoht, sondem die Achse des Greifers 
als solche in radlaler Richtung verschiebt. Da der zum Klemmen Oder Freigeben des 
Fiachmaterials am Greiferzylinder erforderliche radiale Hub klein im Vergleich zur 
erforderliclien Bewegungsamplitude des Greifers in Umfangsrichtung ist, genQgt eine 
geringe Amplitude der radialen Verschiebungsbewegung, die mit geringem 
Energieaufwand und geringer Belastung der mechanischen Komponenten erzeugbar ist, 

Wenn das von dem Greifer festzuklemmende Flachmaterial ein Stapel von Bogen ist, so 
ist es wQnschenswert, Im Moment des Festklemmens des Stapels eine 
Bewegungskomponente des Greifers In Umfangsrichtung des Zylinders zu vemneiden, 
damit der Stapel keinen Scherkraften ausgesetzl ist. WShrend herkommlichenA/eise das 
Festklemmen nur durch eine Scliwenkbewegung des Greifers zustande kommt und somit 
die AusQbung einer Scherkraft auf einen Bogenstapel belm Festklemmen nicht zu 
vermeiden ist, ist bei dem vorilegenden Greiferzylinder vorzugsweise vorgesehen, dass in 
einer Endphase der Scliwenkbewegung in die Klemmstellung die erste Achse sich radial 
einwarts bev^egt. 

Eine einfache und robuste MSglichkeit, die radiale Einwartsbewegung der ersten Achse 
anzutreiben, Ist. diese an einen ersten Arm zu montieren, der um eine in Bezug auf den 
Zylinderkflrper ortsfeste zwelte Achse schwenkbar ist, so dass die radiale Bewegung der 
ersten Achse einer Schwenkbewegung dieses ersten Amies entspricht. 

Diese Schwenkbewegung des ersten Armes kann. wie herkommlicherweise die 
Schwenkbewegung des Greifers selbst. in einfacher Weise durch eine Kurvenscheibe 
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angetrieben sein, die nicht zusammen mit dem Grelferzylinder rotiert und deren Form von 
einem mit dem ersten Ami verbundenen Hebel abgetastet wird. 

Um die Schwenkbewegung des Greifers zwiscfien der versenkten Stellung und der 
Klemmstellung anzutreiben, ist vorzugsweise eine Koppelstange vorgeselien, die 
einerseits an den Greifer und andererseits an einen um eine dritte Aclise scliwenkbaren 
zweiten Ann angelenkt ist. Aucii dessen Schwenkbewegung kann wie oben angegeben 
durch eine Kurvenscheibe angetrieben sein. 

In einer platzsparenden Anordnung befinden sich die zwelte und die dritte Achse bezogen 
auf die Umfangsrichtung des Zylinders auf entgegengesetzten Seiten des Greifers. 

Von den zwei Armen ist der erste elier In Umfangsriclitung und der zweite elier in radialer 
Richtung des Zylinderkorpers orientiert, mit anderen Worten, die Orientierung des ersten 
Amies ist jeweils ndher an der Umfangsriclitung als die des zweiten, und die des zweiten 
ist ndlier an der radialen Richtung als die des ersten. 

Vorzugsweise ist am Zylinderkdrper jedem Greifer ein Widerlager zugeordnet, das im 
Zusammenwirken mit einem gemeinsam mit dem Grelferzylinder bewegten Messer zum 
Schneiden von dem Grelferzylinder zugefuhrtem und von dem Greifer zu grerfendem 
Flachmaterial dient. 

Bezogen auf die Drehrichtung eines solchen Greiferzylinders ist der Greifer vor dem ihm 
zugeordneten Widerlager angeordnet, und der Oberflachenabschnitt des Greiferzylinders, 
gegen den der Greifer geschnittenes Flachmaterial drOckt, ist vorzugsweise dessen 
Widerlager selbst, dessen Elastlzitat so sowohl den Schneidvorgang als auch das Greifen 
unterstOtzt. 

Ein AusfQhrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeichnungen dargestellt und wird im 



W'f.216lDE 
2003-09-26 



6 



folgenden n§her besdirieben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine schematlsche Darstellung eines Querfalzapparates, der einen 
Greiferzylinder verwendet; 

Fig. 2 einen vergrtiBerten Teilschnitt durcli den Greiferzylinder. der den Greifer in 
seiner versenlcten Steiiung zeigt; 

Fig. 3 einen Teilschnitt analog dem der Fig. 2. der den Greifer wShrend des Ausfahrens 
aus der versenlcten Steiiung zeigt; 



Fig. 4 einen Teilschnitt. der den Greifer in der Klemmstellung zeigt; 

Fig. 5 einen Teilschnitt. der den Greifer auf dem RQclweg in die versenicte Steiiung 
zeigt. 

Fig. 1 zeigt einen stark schematisierten Schnitt durch einen Falzapparat gemaB der 
voriiegenden Erfindung. Der Falzapparat umfasst einen Zylinder 01, z. B. einen 
Greiferzylinder 01. der beim hier dargestellten Beispiel mit je funf in Umfangsrichtung 
gleichmaBig verteiiten Greifem 02 und Falzmessem 03 ausgestattet ist. Der 
Greiferzylinder 01 blldet zusammen mit einem IVIesserzylinder 04, hier mit zwei Messem 

06. einen Schneidspalt 09. in dem ein zugefQhrtes Flachmaterial 07, z. B. einen Strang 

07. der im Allgemeinen aus einer Mehrzahl von ubereinandergelegten bedmclcten 
Materialbahnen. z. B. Papierbahnen zusammengesetzt ist, in einzelnes Flaciimaterial 08. 
z. B. einzelne Druckerzeugnisse 08 von jeweils einer Dmckseite entsprechender LSnge 
zerlegtwird. 



Wt.216lDE 
2003-09-26 



7 



Wahrend der Durchganges durch den Schneidspalt 09 sind die Greifer 02 und die 
Falzmesser 03 im Inneren des Greiferzylinders 01 veraenlct. Die Umfangsgeschwindigl<eit 
des Greiferzylinders 01 entspricht genau der Zufuhrgeschwindigkeit des Stranges 07. so 
dass die von dem Strang 07 abgeschnittenen Druckerzeugnisse 08 auf den Umfang des 
Greiferzylinders 01 IQckenlos aufelnanderfolgen. 

Nach dem Durchgang durch den Schneidspalt 09 werden die Greifer 02 jeweils unterhalb 
des nacheilenden Abschnittes 1 1 eines der Dmckerzeugnisse 08 aus dem Greiferzylinder 
01 ausgefahren und entgegen dessen Drehrichtung geschwenkt. urn jeweils die fQhrende 
Kante 12 des Stranges 07 an der Oberflache des Greiferzylinders 01 festzuklemmen. Die 
nacheilenden Abschnitte 1 1 jedes Dmckerzeugnisses 08 sInd so ein StQck weit von der 
Oberflache des Greiferzylinders 01 abgespreizt, doch beeintrgchtigt dies die gleichmaiiige 
Aufwicklung des Stranges 07 auf den Greiferzylinder 01 nicht, da sie erst nach dem 
Abschneiden vom Greiferzylinder 01 abgespreizt werden. 

Der Greiferzylinder 01 bildet einen Falzspalt 13 mit einem Falzklappenzylinder 14. 
Wahrend des Durchganges durch den Falzspalt 13 fahren die Falzmesser 03 aus dem 
Greiferzylinder 01 aus. urn die Druckerzeugnisse 08 entlang einer Mittellinie in (nicht 
dargestellte) Falzklappen des Falzklappenzylinders 14 einzufOhren. Die auf diese Welse 
quer gefalzten Druckerzeugnisse 08 werden am Falzklappenzylinder 14 bis zu einer Stelle 
weiterbefordert, wo sie beispielsweise an ein (nicht dargestelltes) Schaufelrad zum 
Auslegen auf ein Ffirderband Qbergeben werden. 

Fig. 2 zeigt in einem Teilschnitt quer zur Achse des Greiferzylinders 01 einen Greifer 02 
und dessen Umgebung. Der Greifer 02 umfasst einen Tragerbalken 16. der sich Qber die 
gesamte nutzbare Breite des Greiferzylinders 01 erstreckt und an einer radial nach auBen 
gerichteten Seite ein Doppel-L- oder Z-Profil 17 aus einem elastischen Material wie etwa 
Federstahl tr§gt, das zum Festklemmen der Dmckerzeugnisse 08 ausfahrbar ist. Das 
Profil 17 kann sich durchgehend in axiale Richtung des Greiferzylinders 01 erstrecken 
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Oder in eine iVlehrzahl von In axlaler Riclitung beabstandeten Zinlten unterteilt sein, die 
jeweils durch eine Offhung im Mantel des Greiferzylinders 01 greifen. 

Der Tragerbalken 16 1st einerselts an einen ersten Ann 19 angelenkt, der mlt einer 
drehbar In dem Greiferzylinder 01 gelagerten Welle 21 test verbunden IsL Dererste Arm 
19 erstreckt sich in etwa parallel zur MantelflSche des Greiferzylinders 01 . Der 
Tragerbalken 16 istfemer an eine Koppelstange 22 angelenkt, die ebenfalls In etwa 
parallel zur MantelflSche des Greiferzylinders 01 ausgerichtet 1st und ihrerselts an einen in 
etwa radial orientierten zweiten Anm 23 angelenkt 1st. DIeser zwelte Ann 23 ist fest mit 
einer Welle 24 verbunden, die in dem Greiferzylinder 01 drehbar gelagert ist. Die 
Drehstellung der zwei Amie 19: 23 ist in an sich bekannter und in der Fig. 2 nicht 
dargestellter Weise Qber zwei Kurvenscheiben festgelegt, die nicht gemeinsam mit dem 
Greiferzylinder 01 rotleren und die von einem mit der Welle 21 bzw. 24 verbundenen. 
nicht dargestellten Arm abgetastet werden. 

Es ist anhand der Fig. 2 leicht nachzuvollzlehen, dass eine Drehung des Amies 19 um die 
Welle 21 im Wesentllchen eine radiale Bin- oder Auswartsbewegung des Greifers 02 
bewirkt, und allenfalls in geringerem Umfang eine Schwenkbewegung des Greifers 02 um 
die Achse 27. an der der Tragerbalken 16 und der erste Ann 19 aneinandergelenkt sind. 
Eine Drehung der Welle 24 hingegen wQrde - bei als fest angenommener Welle 21 - eine 
Schwenkbewegung des Greifers 2 um die Achse 27 antreiben. 

Der in Fig. 2 ausschnitlweise gezeigte Greiferzylinder 01 rotiert im Gegenuhrzeigersinn. 
Im Uhizeigerslnn hinter der das Profil 17 aufnehmenden Offnung des Zylindemnantels ist 
in diesen ein Hartgunimistrerfen eingelassen, der Oberflachenabschnitt 26, z. B. als 
Widerlagerstreifen 26 fiir die Messer 06 des Messerzylinders 04 beim Schneiden des 
Stranges 07 dient. In der in Fig. 2 gezeigten Konfiguration, in der der Greifer 02 ins Innere 
des Greiferzylinders 01 versenkt ist, kann der Greifer 02 den Schneidspalt 09 passieren, 
wobei der (in Fig. 2 nicht gezeigte) Strang 07 in Hohe des Widerlagerstreifens 26 
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durchtrennt wird. Um die dabei entstehende fQhrende Kante 12 des Stranges 07 zu 
greifen und gegen das WIderlagerstreifen 26 zu driicken, wIrd der Grelfer 02 aus dem 
Greiferzylinder 01 ausgefahren. 

Fig. 3 zelgt eine intermediare Stellung wShrend des Ausfahrens. Wie man sleht, hat sich 
zwischen den Konfiguratlonen der Fig. 2 und 3 die Welle 21 deutlich im 
Gegenuhrzeigersinn gedreht, wodurch die Achse 27 radial nach auKen verachoben wurde 
und das Profil 17 des Grelfers aus der Offnung des Zyllndennantels aufgetaucht ist. Durch 
eine leichte Drehung der Welle 24 im Uhrzeigersinn ist der Grelfer 02 auBerdem im 
Uhizeigersinn um die Achse 27 geschwenkt, so dass das die Spitze des freien Schenkels 
18 des Profils 17 radial Qber dem WWerlagerstrelfen 26 liegt. 

Durch eine Drehung der Welle 21 Im Uhrzeigersinn wird. wIe in Fig. 4 gezelgt, die Achse 
27 des Grelfers 02 wieder radial ins Innere des Grelferzyllnders 01 verschoben. so dass 
sich das freie Ende des Profils 17 auf den Wideriagerstreifen 26 absenkl und dabei das 
zwischen sich und dem WIderlagerstreifen 26 liegende fQhrende Ende des Stranges 07 
(in der Figur nicht gezelgt) einklemmt. 

Nach dem Durchgang des Grelfers 02 durch den Falzspalt 13 wirel der Grelfer 02 durch 
eine Drehung der Welle 21 im Gegenuhrzeigersinn wieder angehoben und das zwischen 
dem freien Ende und dem Wideriagerstreifen 26 eingeklemmte Druckerzeugnis 08 
freigegeben, wie in Fig. 5 gezeigt. Aus diesem Stadium heraus sdiwenkt die Welle 24 Im 
Gegenuhrzeigersinn. um den freien Schenkel 18 des Grelfers 02 Qber dem 
Wideriagerstreifen 26 weg und Qber die Offnung des Zylindemiantels zu Ziehen. Durch 
eine anschlieBende Drehung der Welle 21 im Uhrzeigersinn wird der Greifer 02 wieder Ins 
Innere des Grelferzyllnders 01, in die in Fig. 2 gezeigte Stellung. zuriickgezogen. Der 
Greifer 02 ist nun fOr einen weiteren Durchgang durch den Schneidspalt 09 bere'rt. 

Wie man sleht, genugt ein geringer Schwenkwinkel des Grelfers 02, um diesen zwischen 
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der Klemmstellung und der versenkten Stellung bewegen zu kSnnen, und auch der radiale 
Hub beschrankt sich - in AbhSngigkelt von der DIcke der zu verarbeitenden 
Druckerzeugnisse 06 - auf wenige Millimeter. Da der Greifer 02 elnfach aufgebaut seln 
kann, ist sein Gewicht und Tragheitsmoment gering. Die kurzen HQbe zwischen 
versenkter Stellung und Klemmstellung des Greifers 02 erfordem geringe 
Beschleunigungen und damit maKlge, materialschonende AntriebskrSfte. 



Wr.216lDE 
2003-09-26 



11 



Bezugszeichenliste 

01 Zylinder, Greiferzylinder 

02 Greifer 

03 Falzmesser 

04 Messerzylinder 

05 - 

06 Messer 

07 Flachmaterial, Strang 

08 Flachmaterial, Druckerzeugnis 

09 Schneidspalt 

10 - 

1 1 Abschnitt, nacheilender 

12 Kante, fOhrende 

13 Faizspalt 

1 4 Falzklappenzy linder 

15 - 

16 TrSgerbalken 

17 Profil 

18 Schenkel 

19 Arm 

20 - 

21 Welle 

22 Koppelstange 

23 Arm 

24 Welle 

25 - 

26 Oberflachenabschnitt, WIderiagerstreifen 

27 Achse 
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AnsprQche 

1 . Zylinder (01 ) mit einem Zylinderkorper, wenigstens einem Grelfer (02), der zwischen 
einer im Innem des Zylinderk6rpers versenkten Stellung. einer ausgefahrenen 
Stellung und einer Klemmstellung bewegbar ist, wobei Klemmstellung, in der eine 
Spitze des Greifers (02) Flachmaterial (07; 08) von auBen gegen einen 
Oberflachenabschnitt (26) des ZylinderkSrpers drilckt. und wobei eine erste Achse 
(27), um die der Greifer (02) ^ischen der versenkten und der ausgefahrenen 
Stellung eine Scliwenkbewegung ausfQhrt angeordnet Ist, dadurcli gekennzeichnet. 
dass die erste Achse (27) in radialer Richtung des Zyllnderk5rpers beweglich ist 

2. Zylinder nac*i Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkbewegung 
des Greifers (02) und die radiate Bewegung der ersten Achse (27) so gekoppelt 
sind, dass In einer Endphase der Schwenkbewegung In die Klemmstellung die erste 
Achse (27) sich radial einwdrts bewegt 

3. Zylinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Achse 
(27) durch einen ersten Ann (19) getragen ist, der um eine in Bezug auf den 
Zylinderkorper ortsfeste zweite Achse (21) schwenkbar ist, um die radiale 
Einwartsbewegung der ersten Achse (27) anzutreiben. 

4. Zylinder nach Anspmch 3, dadurch gekennzeichnet, dass eine Schwenkbewegung 
des ersten Arms (19) mit Hilfe einer Kurvenscheibe angetrleben ist. 

5. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass eine Koppelstange (22) einerseits an den Greifer (02) und andererseits an 
einen um eine dritte Achse (24) schwenkbaren zweiten Ann (23) angelenkt ist, um 
die Schwenkbewegung des Greifers (02) anzutreiben. 
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6. Zylinder nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet, dass eine Schwenkbewegung 
des zweiten Aims (23) mit Hilfe einer Kurvenscheibe angetrieben 1st. 

7. Zylinder nach Anspruch 3 Oder 4 und Anspruch 5 Oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass von den zwel Amien (19; 23) der erste Amn (19) eher In Umfangsrichtung und 
der zweite (23) eher in radialer Richtung des Zyllnderkfirpers orientiert 1st. 

8. Zylinder nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, 
dass am Zylinderkorper jedem Greifer (02) ein Widerlagerstreifen (26) zum 
Schnelden von von dem Greifer (02) zu greifendem Flachmaterlal (07; 08) 
zugeordnet ist. 

9. Zylinder nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass bezogen auf die 
Drehrlchtung des Greiferzylinders (01 ) der Greifer (02) vor dem ihm zugeordneten 
Widerlagerstreifen. (26) angeordnet Ist, und dass der Oberflachenabschnitt (26). 
gegen den der Greifer (02) geschnittenes Flachmaterial (07; 08) drQckt, das 
Widerlager (26) ist 

1 0. Zylinder nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (01 ) in einem 
Falzapparat angeordnet ist. 

1 1 . Zylinder nach Anspruch 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass der Zylinder (01 ) als 
Falzmesserzylinder ausgebildet ist. 
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Zusammenfassung 

Ein Zylinder umfassl einen ZyllnderkOrper. wenigstens einen Grelfer. der zwischen einer 
,m Innem des ZylinderkSrpers versenkten Stellung. einer ausgefahrenen Stellung und 
einer Klemmstellung bewegbar 1st. wobei Klemmstellung in der eine Spitze des Greifers 
Flachmaterial von auBen gegen einen Oberfiachenabschnitt des Zyiinderkorpers drQckt. 
und wobei eIne erste Achse, urn die der Greifer zwischen der versenlcten und der 
ausgefahrenen Stellung eIne Schwenkbewegung ausfQhrt angeordnet ist. Die erste Achse 
ist durch Schwenken eines Arms In radlaler RIchtung des ZylinderkSrpers beweglich. 



W1.21B1DE ' 
2003-09-26 



1/5 




W1.21'61DE * 
2003-09-26 




W1.21B1DE ' 
2003-09-26 



3/5 




Wl.2lfelDE ' 
2003-09-26 




. W1.21B1DE' 
2003'-09-26 



5/5 



CO 
CM 



